
เอกสารแนบ 7
บนัทึกการตรวจเช็คประสิทธิภาพของเคร่ืองจักร

และการอบรมการใช้เคร่ืองจักรและซ่อมบาํรงุเคร่ืองจักร 



บนัทึกการตรวจเช็คประสิทธิภาพของเคร่ืองจักร



MM-C10 น.7/1

Praew-PC
Rectangle



MM-C10 น.7/2

Praew-PC
Rectangle



MM-C10 น.7/3

Praew-PC
Rectangle



MM-C10 น.7/4

Praew-PC
Rectangle



MM-C10 น.7/5

Praew-PC
Rectangle



MM-C10 น.7/6

Praew-PC
Rectangle



การอบรมการใช้เคร่ืองจักรและซ่อมบาํรงุเคร่ืองจักร 
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เอกสารแนบ 8
บนัทึกการเจาะระเบดิ
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